
热锻生产线介绍



热锻工艺 Hot forging Production process

热锻生产线
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高频加热炉
600T摩擦压力机260T开式压力机

260T开式压力机 实景
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目前量产的项目信息

项目信息 OEM客户 年需求量 原材料 照片

东风N1项目 东风NISSAN 45500 SUS304

CMA VEP4 hot end VOLVO 50870 1.4713

VOLVO GEA3 VOLVO GEA3 40000 1.4713

NSV A064F537 康明斯 3000 SUS304



目前量产的项目信息



未来热锻线的提升计划

目前一条生产线需要4人 未来一条生产线需要1人+3台机械手

注：当热锻生产线的订单可以提升到70%时，我们将投入机械手，减少人工！




